
WELTAC®阻力零件焊接系統讓輕質材料可以與各種品質的鋼材

進行接合。

為了車用輕量化設計所需的材料接合，尤其是鋁和鐵，德國

Böllhoff新增全新的阻力零件焊接至其產品專案。

阻力零件焊接系統是舊有阻力點焊系統的升級版。

這款形似拉釘的WELTAC®阻力零件可確保不適合用熱力或是只

適合限制程度內熱力處理的材料得以接合。現存于客戶廠房的舊款阻

力點焊系統仍然可以被使用於現代化建築結構體的構築上。

螺絲是一種常見的零件，一旦物品上釘上了螺絲之後，

連接處的表面必定會有螺絲頭的出現，影響了美觀，於是

瑞士廠商便研發出了一種既隱形又帶磁性的螺絲，也就是

說拿它進行物品連接不會留下任何的螺絲痕跡。這種螺絲

叫invisMX磁性隱形螺絲，承受能力強，達到400公斤。

它來自瑞士的拉米諾公司（Lamello），可以隱藏與連
接物品的內部起到固定的作用。這種隱形的螺絲也就和中

式建築當中的卯榫有些相似，但是更加的簡單方便。只需

要在木材上面打出小孔，把一端的木材孔直接將螺絲裝入
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飾 板 扣 件

inv isMX磁 性 隱 形 螺 絲

G O - 3 0 0 無 線 鋰 離 子 電 池
螺 紋 嵌 件 鎖 固 工 具

WELTAC® 阻 力 零 件 焊 接 系 統

 針對有高度防火需求的環境，英國Buttonfix最近設計一款全金屬制的
得獎飾板扣件。此款金屬Button-Fix扣件維持了先前聚合物版本的優點－快
速和簡易安裝、服務可得性和傲人的強度，但又以符合可以與防火飾板一起

使用要求的材料所生產出來。

 防火飾板的製造商已經注意到此款新產品的優點。使用不銹鋼彈簧把
扣件抓住牢固在緊固元件上，這款金屬Button-Fix也非常適合用在非常注重
抗震動問題的海上應用。產品經過上萬次裝卸測試以確保其可靠性能。

 金屬Button-Fix符合國際海事組織IMO標準，適合用於遊艇和船舶的
內部飾板。

德國無線工具產品系列最近新添了一款生力軍－GO-300無
線鋰離子電池螺紋嵌件鎖固工具，可提供各種應用領域的工具使

用者多項優勢。具人性化的設計提供設置螺紋嵌件時的速度、效

率和多變性。無線的電池系統讓使用者可以隨身攜帶，操作上沒

有局限性。

效率是此款工具努力想提供的，因此增加了拉力調整裝置，

可以設定低拉力和高拉力。多功能的切換面板可以指示電池電量

以及讓使用者可以根據螺紋嵌件的尺寸和抓取範圍彈性進行相

關調整。不同顏色的心軸讓使用者可以輕易地拿取實際應用時所

需的正確螺紋心軸。

另外一端鑽進螺帽，透過兩塊木材的相連接與一種磁性

工具使得螺絲螺帽緊固。這就是利用磁性獨特的相吸相

斥吸附原理完成工作的。它的拆卸也很方便，只需要使用

相關的磁性工具數秒鐘內便可拆卸下來。它可以讓木材

的連接非常牢固，有強大的抓握能力，拉力達到了160公
斤，目前已經應用到傢俱生產。
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60伏 特 無 線 鎖 螺 帽 槍

ProSeries™ WSTS 桁 架 /螺 柱 螺 絲

「 The Better Bit」 鑽 頭

改 良 版 壁 虎 設
計 軟 體  V2.1.2

美國STA N L EY E ng i ne e r e d  Fa s t en i ng  旗下品牌
STANLEY Assembly Technologies最近擴大其B系列無線
工具產品線，推出新款B4 4L無線鎖螺帽槍。使用6 0伏特 
DEWALT® FLEXVOLT™電池，B44L是目前組裝市場上最具
動能的無線鎖螺帽槍。

為了讓使用更加方便，B44L機型可以儲存最高500組緊固
迴圈資料。內建無線控制器。可與該工廠現有的通信系統進行

無縫式整合。

美國M i Te k宣佈發表全新的 P r o S e r i e s ™扣件。
ProSeries™ WSTS 桁架 /螺柱螺絲可針對桁架固定至頂層
板、椽架至頂層板、頂層板至螺柱、螺柱至底層板的接合提供

向上拉提和側邊負荷的阻抗。

 WSTS桁架/螺柱螺絲以ICC-ES AC233和AC13進行測試
且符合2015和2018 IRC和IBC規定要求。

WSTS桁架/螺柱螺絲在螺絲的另一端提供反向螺紋角度
以達到更大的退出阻抗。

 WSTS桁架/螺柱螺絲為達到安裝彈性，整支皆有螺紋。
螺絲的頭部設計使其鑽入時能形成埋頭孔。其樣式-17的螺絲
前端可快速嚙合木件達到更快速的起鑽效率。

B44L目前提供每分鐘
轉速從243至573轉且扭力
最大到55至120牛頓米的4
種機型。尺寸½"的鑽頭目
前有方形、雙頭和平頭內

六角。

整個WSTS桁架/螺柱螺絲組合包括一支讓安裝更簡便且
具角度的安裝工具。該工具也是可以被移除的，讓起子頭可以

在有無該裝置存在下也能被使用。

 螺絲的長度有兩款: 使用於螺柱至底層板接合的4又1/2
英吋以及使用於雙頂層板接合的6英吋。

澳洲專門供應各獨立經銷管道一系列建築產品的經銷大

廠ICCONS最近推出一項新品，產品名稱為The Better Bit。此
款甲板鑽頭適用於8/10/12標規的甲板螺絲攻孔，其控制夾套
可以被輕易調整以設定埋孔深度。根據ICCONS表示，新款
的鑽頭非常適合被使用于木工、木作、傢俱製造、甲板建築和

DIY建構等領域。

號稱最容易使用的壁虎設計軟體已經再次

經過改良以達到最強而有力的效果。此款MKT
壁虎設計軟體 (V2.1.2版)已經正式在市場發
表，讓設計師可以計算抗震負荷，包括在應用

環境中導入Ω0因素。所有的抗震計算皆是根據 
ACI 318-14要求，並讓設計師可以評估每一個
負荷因素和可能的負荷組成。
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自鑽螺 絲 切 削性能分析 裝 置

「Tr i b o」三位一 體螺栓

「MISTOL®F」超 小物
 零 件 檢 查篩 選 裝 置

J-CR AF T系列彎嘴長 鼻鉗

神山鐵工所開發了自鑽螺絲的擰緊

實驗裝置「SCR-19S」，目標是將自鑽螺
絲擰緊的所需時間減少一半。目前正在

使用該裝置試作，可望在2020年開發出
新型自鑽螺絲。

一般檢驗自鑽螺絲性能的做法是對

刃口的形狀下功夫，並測量自鑽螺絲緊

Tribo螺栓是結合多個專利設計的原創
品牌產品，整合特殊頭部形狀、特殊材料與

特殊螺紋。它同時實現輕量化、高強度與防

松脫三大機能。頭部的高度只有六角頭螺栓

的60%~70%，頭部直徑只有六角頭螺栓的
80%，總體積是六角頭螺栓的50%。

日本手工具大廠近日發表一款名為

J-CRAFT系列的手工具。此系列夾鉗的尖端
設計呈現30度彎角，即使於狹窄空間都可以
輕鬆夾取目標物，有別于傳統夾鉗。

日東精工在6月3日販賣「MISTOL®F」超小物零件檢
查篩選裝置，可檢測直徑0.6mm~3mm的超小螺絲的外觀
與尺寸。該裝置可用於損傷與顏色等等的外觀檢查、尺寸

檢查、混料檢查。每分鐘可檢查100~500個，可應用到汽
車零件業與家電業。該裝置可同時檢查物體的上下端面，

不用擔心物件會堵塞住。

• 驅動角度是零，有很大的扭力傳達力

• 增加套筒的耐用性

• 可讓套筒輕薄短小

• 外型奇特殊，需用專用工具，因此防盜

• 結晶細微性微細化，降低不純度，增強抗延遲
破壞的性能，高強度化。

• MotionTite非對稱螺紋設計讓疲勞強度增強
1.2倍。抗衝擊與震動。

固到實驗材料的所需時間。新實驗裝

置的做法是透過感知器測量螺絲的

旋轉次數，以及沿著螺絲的軸向與垂

直方向施加的力道。透過取得的新資

料來改善刃口的設計。

該公司的「Uni-point」建築用自
鑽螺絲不需預先鑽孔就能鑽入鐵板，新型的螺絲設計將可望進一步改良它。
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「目測 君」小 零 件計算器

風力電 塔 螺 絲 監 測系統

「Beans Anchor」錨 栓

防呆 扭力扳手

螺絲的折損與劣化是風力發電機保修的最重大課題。BACS
公司著手開發一套系統可監視風力電塔大量使用的螺絲是否發生

劣化的現象。此智慧化保修系統透過裝載在螺絲上的感測器收集

資料，預計在2021年就可投入使用。

該系統是由日本東京大學、福島縣的某螺絲製造商以及某風

力發電維修廠商共同開發，可望為使用期間長達20年的風力發電
機大幅削減保修成本。

該系統是在螺絲內植入感測器，在螺絲的外側加裝無線傳輸

裝置，形成一個主裝置和子裝置的結構。在第一階段，會在一座風

Japan Power Fastening (JPF)公司研發的「Beans Anchor」水
泥用錨栓。它是一種母螺紋的後置式錨栓，可以透過鎖固的扭力

來管理錨栓的擴張量。此專利錨栓內藏的鋼球會滑動，使錨栓擴

張開來。它擁有絕佳的性能、高耐力且大幅降低施工的噪音與衝

擊。該公司準備將它量產並於今年下半年投入市場。

東日製作所開發的CSPFHW系列無線扭力扳手，可檢測出用戶是否忘了已擰緊過扣件卻又重複擰緊。該產品
沒有扭力感測器，而是搭載獨家的重複緊固之檢測機能。

Tokyo Electron Device推出的「目測君」可以正確計算微小輕量
零件的數量，可用於螺絲、墊片、電子零件的數量檢測、庫存管理、

細部分類。透過鏡頭的影像辨識，目測君可辨識零件的種類和數量，

防止算錯和混料等等人為錯誤。該公司將目測君銷往零件製造廠與

物流中心。

目測君的結構包括承載零件的作業台、計數用相機、顯示計數

結果的顯示器。使用者要在顯示器上選擇將要計數的零件，然後把

零件放上作業台就可計算數量。若是將不同的零件放上作業台，顯示

器就會報錯標上紅色，防止使用者拿錯零件。

零件製造廠和物流中心導入目測君後，就能縮短作業時間、實現

作業標準化，更容易記錄作業的歷程。

• 若對一度擰緊過的螺栓螺帽再度執行緊固作業，該板手會判定
為重複緊固並顯示代表NG的紅燈。 

• 該無線扳手會搭配訊號接收機、設定盒、多重接點盒使用。

• 該扳手可設定7位元數英數字與3位元數的ID碼，用以追蹤扳手
的使用資料。

• 電池可使用超過15萬次。若每天緊固3600支扣件，電池可使用超
過兩個月，因此降低電池成本。 

• 扳手的頭部可替換成棘輪型等等頭部以對應多種緊固作業。

塔上安裝64檯子裝置執行同時感測的作業，無線連
通2台母裝置。某個感測器的數值若超出了某個單
位，它就會切換成非同時通信的狀態，其他的子裝

置的資料仍都會傳送到母裝置，藉此提早掌握螺絲

的狀態。
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大阪大學原田研介教授開發出一套系統，可以讓機器在每一次作業中正確

判定抓取的位置。機器抓取零件時，攝像機會測量真實的抓取位置以及其目標

位置之間的誤差，此誤差會反映在下一個位置的判定上。經過數次確認後就能

補正誤差。

誤差的補正只要透過簡單的行列式函數就能完成，因此負擔很小。機械抓

取並放置零件時，只需給攝像機看一次並量測就好了。教授在實驗室對螺絲的

抓取作業起初設定10mm的誤差，經過數次確認後將誤差縮小到5mm以下。此
系統很單純，不需增加設備，因此很容易導入。

螺栓 螺 帽自動 化點焊 裝 置

SPILE AD自攻 螺 絲

「Dios」滾 絲模 具

高速 8mm滾 牙機

螺 絲 零 件 精 密 抓 取 系統

向洋技研公司開發出一套可以自動化螺栓螺帽點焊作業的裝置，結合三次元位移

的數控裝置以及裝載零件的給料器，可把螺栓螺帽自動放到被加工物體上並焊接起

來。該裝置使用伺服馬達，且容易拆卸，因此便於切換人工或自動作業。它連接電腦面

板，可以自動化將螺栓螺帽置於板金上的指定位置並焊接，適於多品項少量生產。它

還能對應向洋技研的物聯網服務以監視裝置的狀態並節省保養的麻煩。向洋技研會將

該裝置推廣到汽車業為首的中小企業，預計年銷售1200台。

SPILEAD是透過低緊固扭力與高破斷強度獲得大幅扭力差距的一種薄板專
用自攻螺絲。透過扭力的差距，可以確保穩定鎖固住螺絲，讓它適用於0.1T~0.2T厚
度的薄板、尺寸不一的底孔，或是扭力不一致的螺絲起子。它的前端採用三牙式設

計，可以避免斜插入底孔把螺絲鎖歪了，提升作業性。以M4×6的SPILEAD螺絲
為例，只要1.5個回轉就能鎖固好，減少緊固作業時間。此外它的外形很短，可避免
鎖固後螺絲部位從被緊固的物件中凸起。

高硬度螺絲由於輕量化，所以汽車引擎等等關乎

人身安全的關鍵零件對此種螺絲的需求越來越高，模

具也面臨到容易磨耗的課題。因此三明製作所獨立開發

「Dios」滾絲模具，大獲車廠的採用，該產品最新年度的
銷售額同期增長了50%。Dios是用於成形出不銹鋼等等
材質或經過熱處理的高硬度螺絲，它的成形產能達5~9
萬支，壽命延長超過兩倍。

三明製作所開發的「THI-8R Evolution」直徑8mm滾牙機每分鐘可達400轉，比舊機型
快了30%。此機將在今年內開賣，可用于車用螺絲的生產。它搭載冷卻裝置以對抗摩擦熱，
它的面板會顯示模具使用的滑枕溫度變化，若達到特定的溫度就會停機，防止模具磨傷。

可透過轉動式操作裝置調整滑枕，透過觸碰式面板決定模具位置，用戶操作很簡單。

三明製作所是一間滾絲機製

造商，在日本國內的市占率達五

成，最新年度營業額達20億日圓。
滾絲模具作為該公司多角化事業下

的一項產品，占了公司總體營業額

的一成。未來該公司將提高模具事

業的占比。


